Fakulteta za strojnistvo Univerze v Ljubljani, laboratorij LASIM v
so-organizaciji z ve€ drugimi so-organizatorji Zze tradicionalno
prireja 16. letni posvet na temo Avtomatizacija Strege in Montaze —
ASM. Posvet Avtomatizacija strege in montaze, ki je edini takSen
posvet v Sloveniji, se je uveljavii kot mesto srecevanja,
posvetovanja in aktivhe izmenjave mnenj strokovnjakov s tega
podrocja, predvsem pa tudi mesto, kjer lahko podjetja predstavijo
svoje strokovne, raziskovalne in komercialne aktivnosti na
podrocju SirSe avtomatizacije, Se posebej pa strege in montaze.
Vljudno vas vabimo, da se nam pridruZite tudi na letoSnjem

16. PosvetuASM '19.
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PRIJAVA IN KOTIZACIJA

1. Prijava

Na Posvet ASM ‘19 se lahko prijavite do torka 3. decembra 2019.

Prijavite se lahko na sledece nacine:

- z elektronsko prijavnico preko spletne strani posveta

- preko elektronske poste na asm.lasim@fs.uni-lj.si ali
miha.debevec@fs.uni-lj.si

- pisno na nas naslov Fakulteta za strojniStvo, Laboratorij LASIM,
Askerceva ulica 6, 1000 Ljubljana

2. Podatki za prijavo

Naslov podjetja, ustanove:
Dav¢na Stevilka:
Ime in priimek:
Delovno mesto:
Tel.:
e-mail:

Po prijavi vam bomo izstavili raun za kotizacijo, ki znasa 125 € in DDV.
Kotizacija vklju€uje sodelovanje na celotnem posvetu, zbornik prispevkov
v tiskani in elektronski obliki, osveZitev med odmori in kosilo.
- Kotizacijo nakazite do 3.12. 2019 na podracun pri

UJP: 01100 6030707507; sklic 00 519,

Fakulteta za strojnitvo, Ljubljana.
- Ob registraciji na posvetu udelezenci predlozijo potrdilo o placilu
kotizacije.

KRAJ POSVETA

GOSPODARSKA ZBORNICA SLOVENIJE

Dimiceva ulica 13 tel.: 01 58 98 000
1000 Ljubljana http://lwww.gzs.si
Konferen€na dvorana a, l. nadstropje

Parkiranje za udelezence je brezplacno v I. kleti garaze GZS do
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08:30 - 09:00
Registracija udeleZencev
09:00 - 09:15
Uvodni nagovori
09:15 - 09:50
UVODNA PREDAVANJA
Sistemi in tehnologije vodenja, tovarne prihodnosti
in pametna specializacija - priloZnost, cilji in izzivi
Zoran Marinsek, Zavod KC STV in INEA d.o.o.
Vescine 4.0
Janja Petkovsek, Zdruzenje kovinske industrije, GZS
09:50 - 10:30
INTELIGENTNA AVTOMATIZACIJA IN ROBOTIKA
Robotska varilna celica za varjenje nosilnih delov
ogrodja in ostalih delov stiskalnic za izdelavo
termoplastov
Hubert Kosler', Aljosa Zupanc®, Ales Kocjanci&,
Damian Siraj’, Erih Arko’
"Yaskawa Slovenija d.o.0., *Yaskawa Ristro d.o.o.
Integriran varnostni sistem ABB SafeMove 2 s
prakti¢nimi primeri uporabe
Toma? Lasi¢, Ziga Majdic, Robert Logar, ABB d.o.o.
10:30 - 11:00
Odmor — kava
11:00 - 12:00
INTELIGENTNA AVTOMATIZACIJA IN ROBOTIKA ,
INDUSTRIJA 4.0
Sodelujoci roboti v procesih montaze
Matja Novina', Franc Zaberl’,
'Nopromat d.o.0., *Fanuc Adria d.o.o.
OMRON - Zdruzujemo mobilno in kolaborativno
robotiko
Andrej Rotovnik, Miel d.o.o.
Vpenjalna tehnika za Industrijo 4.0
JoZe Babic, Halder Slovenija
12:00- 12:20
TOVARNE PRIHODNOSTI IN PAMETNI GRADNIKI,
VARNOST
Inteligentno usmerjanje proizvodnje
BlaZ Fortuna, Kolektor Digital

PROGRAM posveta
sreda, 4. december 2019, GZS, konferen¢na dvorana a, l. nad.

12:20 - 13:00
TOVARNE PRIHODNOSTI IN PAMETNI GRADNIKI,
VARNOST
Prakticni pristopi | 4.0
Niko Herakovic, UL FS, LASIM
I1zzivi kibernetske obrambe proti hekerskim
napadom
Robert Bergles, Unistar LC d.o.o.
13:00 - 14:00
Odmor — kosilo
14:00 - 15:20
14.0, UCINKOVITOST PROIZVODNIH PROCESOV IN
SISTEMOV
Nadzor distribuiranih proizvodnih vozlis¢
Miha Pipan, Hugo Zupan, Jernej Protner,
Niko Herakovic, UL FS, LASIM
Napredne funkcije sodobnih pogonskih sistemov
Peter Skopec, JoZe Perko, ControlTech d.o.o.
ActiveAssist - Digitalni asistent montaZe za ro¢na
delovna mesta
Enej Saksida’, Adam Fuchs’,
'OPL Automatizacija d.o.o., ‘Bosch Rexroth
Zanesljivost virtualnega modela za nacrtovanje
realnega logisticnega sistema
MatjaZ Jenko, RIKO d.o.o.
15:20 - 15:40
Odmor — kava
15:40- 17:00
INOVATIVNE RESITVE, 1ZBOLJSAVE IN VITKA
PROIZVODNJA
Avtomatizirana fleksibilna pakirna celica
Ales Pusnik, Danfoss Trata d.o.o.
Avtomatizirano doziranje viskoznih abrazivnih
tekocin
Luka Zevnik', Andrej Cebular’, MatjaZ Novina’,
'Leonardo d.o.0., °Festo d.o.0, *Nopromat d.o.o.
Manipuliranje z mehkimi obdelovanci v proizvodnji
- primer manipuliranja z gospodinjskimi spuzvami
Tim Vrbancic, Inea RBT d.o.o.
Kako izboljsati komunikacijo s PSQDC tablami
Peter Metlikovic, UL FS, LASIM in Ptica-zavod, Kranj
17:00
Zakljucek posveta ASM '19





<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


